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 16.5 kW 

 2200×1275×1900 mm 

 1580 kg 

Die ASE-300C hat ein stabiles Untergestell, 
Zuführsystem, Ölwalzen, Kapselaustrag und 
Schmiersystem. Der automatische Betrieb sorgt 
für ruhigen Lauf und lange Lebensdauer. 
Einstellbare Drehzahl und ein zuverlässiges 
Getriebe ermöglichen effizientes, präzises 
Arbeiten. Die Anlage füllt unterschiedliche 
Flüssigkeiten wie Öle und Suspensionen für 
vielfältige Produktionsaufgaben.

Hohe Ausbeute: Bis zu 98% Verpackungsgenauigkeit senkt 
Ausschuss und verbessert die Qualität.

Saubere Kühlung: Wasserkühlung vermeidet 
Luftverschmutzung und sorgt für ruhigen Betrieb.

Stabile Gelatineführung: Konstanter Gelatinestand und einfache Einstellung der Kapselwanddicke.

Präzise Füllung: Ein lineares Dosiersystem hält die 
Füllabweichung unter 2%.

Sicheres Förderband: FDA-zugelassen, für Produktkontakt 
geeignet und leicht zu reinigen.

Ca. 70,200 Kapseln/Stunde bei Oval 8# und mittlerer Drehzahl

0-5 r/min (stufenlose Frequenzregelung)

Wasserkühlung bei ca. 18°C

Omron-SPS + Weinview-Touchscreen

0-2ml je Dosierkolben

Werkzeugdrehzahl

Dosiervolumen

Kolbenanzahl

Spezifikationen

Steuerung

Gelatinekühlung

Maße

Leistung

Merkmale

Gewicht

Leistung

Modell

Hochleistungs-Weichkapselmaschine 
ASE-300C


